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U RAZVOJU PROIZVODA:

® definirati pojam razgradnje (rastavljanja, demontaze)
proizvoda

® sistematizirati preporuke za konstruiranje razgradnji
podobnih proizvoda

B analizirati preporuke vrednevanja razgradljivosti
proizvoda

B odrediti ili uvaziti kriterije'vrednovanja razgradnji
podobnih proizvoda

B evaluirati kriterije na odabranim primjerima gotovih
proizvoda

= sistematizirati pravila konstruiranja i oblikovanja novih,
razgradnji podobnih proizvoda.




CILJEVI:

-2 materijala boljim
iskoriStenjem materijala i s‘manje otpada
prilikom obrade (tehnologicno
oblikovanje!)

e materijala, koji moraju biti
proizvedeni od skupih sirovina, jeftinijim

: uporaba recikliranih proizvoda
ili dijelova proizvoda.
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REMONT SE SASTOJI OD:

B potpune demontaze
® CiScenja
B Kontrole

B ponovne uporabe dijelova, popravaka
dijelova koji se troSe, izrade dijelova
prema uzorku, zamjene dijelova novima

B ponovne montaze i
® ispitivanja.

DVIJE-MOGUCNOSTI :

B PRVA mogucnost predstavlja
starog proizvoda

B Druga se mogucnost sastoji u tome da se
tako izradeni proizvodi tretiraju kao
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ZA PROIZVOD OSIGURATI:

Podnosljivost\(kompatibilnost) materijala
Odvajanje materijala
Pravilna priprema mjéesta spajanja

(sklapanja)
ekonomi¢nu demontazu
. jako dobro

rasSclaniti i oznaditi.
- razdvoijiti i oznaciti.
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PRERADA

Smanjenje troskova novih
dijelova

B usmjeriti troSenje na lako.zamjenjive
dijelove

B istroSeni dio uciniti lako uocljivim

B omoguciti stavljanje prilagodenih osnovnih
materijala na istroSena mjesta

2 zastiti dijelove od korozije da bi se mogli
ponovno upotrijebiti

® rastavljive dijelove ucCiniti uporabljivima u
cijelom zivotnom vijeku proizvoda




OZNACAVANJE SVOJSTAVA POTREBNIH ZA RECIKLIRANJE

>PA 66 -GF30< > PF 66 - WD 50 <




