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Elektrootporno zavareno vratilo manjih dimenzija
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Sabijanje pri kovanju u ukovnju
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Oblikovanije slobodno kovane rucice

a) kovacki nepogodan oblik
b) kovacki pogodniji oblik
c) mogucnost pojeftinjenja izrade
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Izbjegavanje strmih prijelaza
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Izbjegavanje stozastih prijelaza
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Teski otkivci moraju biti Suplji
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ispravno

Ostre prijelaze presjeka treba izbjegavati
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Okrugla oka na jednokratnoj rucici valja izbjegavati
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a) nelspravno

Okrugla oka na dvokrakoj rucici potrebno je izbjegavati
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Ostre kutove na ¢etverokutnim rupama i prorezima valja izbjegavati
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Zupcanik s vratilom kovan u ukovnju
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Razdjelna reSka mora lezati u jednoj ravnini
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A) mijere i oblik odredene jednom polovicom alata (to€ne mjere i oblik)
B) mjere odredene objema polovicama alata
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Naknadno savijanje nakon kovanja u ukovnju
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Valja izbjegavati nagle prijelaze presjeka

Prof. dr. sc. Milan Opali¢ TEHNOLOGICNO OBLIKOVANJE

WOIEEE z«voo 24 konsTRURANIE

Otkovke s podrezom potrebno je izbjegavati
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Pojednostavljivanje postignuto
rastavljanjem otkovka
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Prstenasti obllici kovani u ukovnju
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1. Puni dijelovi s 2. Puni dielovi = razlifito 3. Kombinacija 1.i 2.
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Neki vazniji oblici koji se mogu proizvesti ekstrudiranjem
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nepovoljno povoljno

Kosine nisu potrebne
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nepovoljno

Oblikovati valja simetri¢no
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nepovoljno povoljno
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Male rupe ne mogu se proizvesti ekstrudiranjem
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